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 Une fois la traction du tracteur réglée et la machine correctement attelée, prendre la mesure existante entre la fente de 

l'arbre de la prise de force du tracteur et la fente de l'arbre du multiplicateur de la machine.

La longueur de travail de la prise de force doit permettre une contraction d'environ 100 mm de la distance prise entre 

les arbres, autrement dit, lorsque la prise de force soit fermée à fond, elle doit être 100 mm plus courte. 

Extraire les tiges de la prise de force, les placer côte à côte puis SOUSTRAIRE 100 mm de la distance entre les arbres, 

obtenue auparavant. Après avoir effectué une répartition égale, marquer les deux tiges de la prise de force pour obtenir la 

distance souhaitée (x mm - 100 mm)  

 Couper les protecteurs avec une scie à main. 

Couper les tiges de la prise de force.

 Polir les arêtes puis rentrer les tiges de la prise de force.

Monter la prise de force avec ses chaînes de sécurité correspondantes.
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HT-110608-01FXse
ri
e RÉGLAGE: LONGUEUR DE TRAVAIL 

DE LA PRISE DE FORCE (P.T.O.)

NOTE: Ces instructions de réglage s'avèrent utiles pour toutes sortes de modèles de machines 
ARCUSIN.  (MultiPack B14/C14 _ AutoStack FS/XP)
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RÉGLAGE DE CAPTEURS INDUCTIFS HT-120210-01FYse
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CAPTEUR INDUCTIF

Bobine

Caisson

Champ magnétique

Aiman

Objets 
métalliques

FONCTIONNEMENT

MINIMUM    3 mm.

MAXIMUM  15 mm.
OPTIMAL    6 mm.

RÉGLAGE

VOYANT LUMINEUX

  SECTION   FC2a

M
30x1,5

36

M
12x1

50 m
m.

CONNEXION CAPTEUR F2

VOYANT LUMINEUX

10-30V DC
 < 200mA
S  = 15mmn

1
4

3
270Nm

M max.

PIÈCE DE RECHANGE Nº:      AE00285

1/1

BLANCOBLANCO

(-)AZUL 

( )MARRÓN +

( )NEGRO S

AZUL (-)

CONNEXION DANS LA CARTE E/S

NEGRO (S)

MARRÓN (+)
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TRANSDUCTEUR DE PRESSION HT-120210-03FYse
ri
e

P5

B
L

E
U

N
O

IR

B
R

U
N

TÉMOIN 
LUMINEUX  D10

1/2

NOIR

BLEU

B
R

U
N

CARACTÉRISTIQUES



CONNEXION
 ÉLECTRIQUE

AMPLIFICATEUR

CAPTEUR

CONNECTEUR
HYDRAULIQUE

CONNECTEUR
EN 175301-803 

HT-120210-03FYse
ri
e

FONCTIONNEMENT

+

-- BOUTON -

BOUTON +

Bouton tactile permettant de réduire la valeur du concept en 
cours d'opération.
Appuyer sur ce bouton permet de réduire la pression de la 
presse de compactage. Ses valeurs peuvent osciller entre 0 - 
250.

Bouton tactile permettant d'augmenter la valeur du concept en 
cours d'opération.
Appuyer sur ce bouton permet d'augmenter la pression de la 
presse de compactage. Ses valeurs peuvent osciller entre 0 - 
250.

BOÎTIER DE COMMANDE

RÉGLAGE

NE PAS DESCENDRE EN-DESSOUS DE 100. 

 (selon le matériel) 

NE PAS DÉPASSER 230

RÉGLAGE OPTIMAL 150

T2 / 2012-02-102/2

Freins
extensométriques

Corps élastique

Pression

Écrou

Port dèchargement air

 Joint hermétique

Caisson

Connecteur

FEUILLE TECHNIQUE

TRANSDUCTEUR DE PRESSION



 MODULE D’ACTIONNEMENT ELECTRIQUE
PVEO 32

FICHE TECHNIQUE

HT-120313-01FYse
ri
e

T2 / 2012-03-13

PVE series 4 for PVG 32

INDICATEUR LED

SIGNAL BUS 

SORTIES

ENTRÉES

TENSION
D’ALIMENTATION

INDICATEUR LED: 
MODULE D’ACTIONNEMENT PVE ON:   INDICATEUR LED ON
MODULE D’ACTIONNEMENT PVE OFF: INDICATEUR LED OFF

LED INDICATEUR 
DE LECTURE 

INDICATEUR TENSION
D’ALIMENTATION

PUCE  
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FEUILLE TECHNIQUE
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FEUILLE TECHNIQUE

1 / 5

FOTOS SYMBOLE

VANNE SÉQUENTIELLE

LIMITEUR DE PRESSION

DISTRIBUTEUR 2/2 
(DEUX VOIES ET DEUX 
POSITIONS) 
ÉLECTROVANNE AU REPOS 
FERMÉE

P

T

NOMS

1 2

ROBINET D'ARRÊT OUVERT
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HT-120313-11FYse
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CLAPET ANTI-RETOUR DANS 
 ET LIMITEUR DE 

DÉBIT DANS L'
UN SENS

AUTRE SENS

CLAPET ANTI-RETOUR. 
UN SEUL SENS

LIMITEUR DE DÉBIT 
BIDIRECTIONNEL

CLAPET ANTI-RETOUR CALIBRÉ 
(CLAPET PARACHUTES) 12

12

COMPOSANTS HYDRAULIQUES

FEUILLE TECHNIQUE

FOTOS SYMBOLENOMS
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HT-120313-11FYse
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CLAPET ANTI-RETOUR 
PILOTÉ SIMPLE

V2 V1

C2 C1

V2

C2

V1

C1

CLAPET ANTI-RETOUR 
PILOTÉ DOUBLE

1

2

COMPOSANTS HYDRAULIQUES

FEUILLE TECHNIQUE

FOTOS SYMBOLENOMS
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HT-120313-11FYse
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4 / 5

EMPILEMENT NG LIMITEUR 
DE PRESSION DANS UNE 
LIGNE EN LAISSANT 
L'AUTRE LIBRE

EMPILEMENT NG AVEC ANTI-RETOUR 
PILOTÉ DANS LES DEUX LIGNES

EMPILEMENT NG LIMITEUR 
DE PRESSION DANS LES DEUX LIGNES

LIMITEUR DE DÉBIT DANS UN SENS 
ET ANTI-RETOUR DANS L'AUTRE SENS

COMPOSANTS HYDRAULIQUES

FEUILLE TECHNIQUE

FOTOS SYMBOLENOMS
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HT-120313-11FYse
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EXEMPLE DE DISTRIBUTEUR EMPILEMENT 
NG 4/3 (4 LIGNES, 3 POSITIONS) 
ACTIONNÉ PAR ÉLECTRO-AIMANT 
RESSORT ET MANUEL

EMPILEMENT NG FABRIQUÉ SPÉCIAL
ANTI-RETOUR PILOTÉ DANS LES DEUX LIGNES + LIMITEURS DE PRESSION 
DANS LES DEUX LIGNES

Ξ

COMPOSANTS HYDRAULIQUES

FEUILLE TECHNIQUE

FOTOS SYMBOLENOMS



CARTE E/S POUR MULTIPACK ESV4

CARTE ENTRÉES / SORTIES ESV4 HT-120313-12FYse
ri
e

FEUILLE TECHNIQUE

SIGNAL BUS

SORTIES

ENTRÉES

ALIMENTATION

TÉMOINS LUMINEUX

TÉMOIN INDICATEUR BUS 

TÉMOIN INDICATEUR COURANT

MICROCHIP  

Modèle: ESV4

1/1 T2 / 2014-01-20



Afin de vérifier l'état des témoins lumineux à l'état initial de chargement, consulter le tableau ci-joint dans 
lequel OFF-lumière éteinte et ON-lumière allumée.

TÉMOIN (AUTOMATE)

TABLEAU DE COMMANDE 

 FEUILLE LISTE TÉMOINS LUMINEUX

T4 / 2019-07-11

HT-120314-08FYse
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FEUILLE TECHNIQUE

TÉMOIN CAPTEUR

İ Ė ĘI ĜĖ Į  GĜ FÎ Ì Ì Ė Í GĜ TÉMOIN (AUTOMATE) TÉMOIN CAPTEUR LED CARTE

D1 OFF OFF B4-OFF

D2 OFF OFF B10-OFF

D3 OFF ON B5-ON

D4 OFF OFF B6-OFF

P5 OFF OFF

D6 OFF OFF B7-OFF

D7 OFF ON B8-ON

D8 OFF ON B11-ON

D9 OFF ON B12-ON

D10 OFF ON B9-ON

D11 OFF F11-OFF

1 / 1

LED CARTE



AUTOMATE HT-120315-03FYse
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FEUILLE TECHNIQUE

COMPROBAR
POSICIÓN CORRECTA

1/1 T2 / 2014-01-20



d e

2. Retirer la mascare pour bien voir le chip.

f

T2 / 2012-07-10

HT-120710-01FYs
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CHANGEMENT PROGRAMME CHIP

a b

1. Ouvrir le couvercle.

c

g h

3. Sortez soigneusement la puce sans rien casser.

i

FEUILLE TECHNIQUE



l m

4. Monter le nouveau chip.

n

T2 / 2012-07-10

HT-120710-01FYs
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j k

o p

5. Finalemant monter la couvercle.

q

CHANGEMENT PROGRAMME CHIP

FEUILLE TECHNIQUE



MOTEUR ORBITAL HYDRAULIQUE HT-130226-03FZse
ri
e

FEUILLE TECHNIQUE

WR Series
PARTIES

110,2mm

1
7
3
m

m

130,5mm

1
7
3
m

m

1 / 2

VARIÉTÉ DE MONTAGES ET AXES

JOINT AXE HAUTE PRESSION

BOBINE VANNE

FABRIQUÉ AVEC VANNE DE VÉRIFICATION

ROULEMENT OPTIMISÉ

CARACTÉRISTIQUES

T2 / 2013-02-26



SPÉCIFICATIONS

2 / 2

FZse
ri
e

Ø106,4

59,4

130,3

78,7

Ø13,7
13,5Ø

110,2

48

43

31,70
31,38

20Min.

3Min.

Mounting
Flange

Ø25,4
25,3Ø

30º

WR-320 Series

Poids ensemble:  9,0 Kg

Dimensions = (mm)
2,8
2,5

Ø82,5
Ø82,3

5,3
5,1

34,9 36,1

18

18

Ø101,6

198

A62 Pilot Height: 

6,4

6,4

28,2
28,0

Max. Torque: 655Nm

HT-130226-03

RENDEMENTS

MOTEUR ORBITAL HYDRAULIQUE

FEUILLE TECHNIQUE

T2 / 2013-02-26



PVG 1.1

PVG 1.2

PVG 2.1

PVG 2.2

PVG 3.1

PVG 3.2

PVG 4.1

PVG 4.2

PVG 5.2

PVG 6.1

PVG 6.2

EV2

EV1

EV3

EV4

EV7

EV8

EV9

EV11

EV10

EV13

EV12

PVG 5.1

EV6

FEUILLE TECHNIQUE

CONNEXION SORTIES MULTIPACK
B14 / C14 HT-131114-01FZse

ri
e

T2 / 2013-11-141/2

HYDRAULIQUE FONCTION OU MOUVEMENT CONNEXION CARTE



FEUILLE TECHNIQUE

PHOTOCELLULE OMRON E3Z-D82-M1J

se
ri
e

1/1

HT-150616-01HB

WHITEWHITE

BROWN (+)

BLACK (S)

BLUE (-)

BLUE (-)

BLACK (S)

BROWN (+)

CODE DE PIÈCES DE RECHANGE: AEFTC08

DIMENSIONS

CONNEXION DE LA SORTIE

CONNEXIONS

REGLAGES / SIGNAL

CONNEXION CARTE

LUMIÈRES TÉMOIN

“L”

LUMIÈRE  VERTE  A LLUMÉE  =  IL Y   À  COURANT  (Pas  d'objet  détection)

LUMIÈRE  ORANGE  ET  VERTE A LLUMÉE  =  DÉTECTION  CORRECTE
(Max. 1 m) 

T2 / 2015-07-20



HT-150703-01HBse
ri
e RÉGLAGE SIGNAL D'ENTRÉE D2

« FIN PARCOURS POUSSEUR »

T2 / 2015-07-031 / 1

Pour ajuster correctement le signal d'entrée du détecteur D2 (qui indique la position de fin de parcours 
du pousseur), procéder comme il suit :

 Approcher / Reculer le détecteur inductif du 
drapeau de détection lorsque le pousseur se 

trouve dans son parcours maximal.

D4
OFF

D4
ON

ÈRE1  Bala ÈRE1  BalaÈME2  Bala

D2
ON

D2
ON

ATTENTION :

PROBLÈME :

Lorsque la deuxième balle entre, pour que la séquence se déroule correctement et que l'élévateur 
monte, le mécanisme D4 doit D'ABORD être actionné puis le signal de fin de parcours donné par le 
pousseur « D2 ».

 Si, lorsque la deuxième balle est poussée, le signal D2 s'actionne d'abord et ensuite le 
signal D4, L'ÉLÉVATEUR NE MONTERA PAS et une troisième balle tentera d'entrer.
Réglages associés :
1. Une porte mal réglée peut altérer cette séquence. 
Selon la section de la balle que l'on souhaite grouper, l'ouverture de la porte doit être correctement réglée.
2. La temporisation Tp14 agit comme un filtre sur le capteur D2 (en retardant le signal), ce qui permet que 
D4 s'actionne en premier lorsque la deuxième balle entre et garantit de ce fait la séquence de montée de 
l'élévateur.

1. Positionner le retourneur dans son parcours maximal 
(vérin totalement étiré, environ d.e.c. 675 mm).

2. Ajuster la position du détecteur inductif D2 afin qu'il 
détecte lorsque le pousseur se trouve dans son 
parcours maximal, pas avant.

3. Bloquer la position du détecteur à l'aide des écrous de 
fixation.

4. Vérifier en mode automatique (minimum 5 cycles) que 
le signal d'entrée du détecteur D2 s'allume à l'écran 
d'indication de l'automate, lorsque le pousseur se trouve 
dans son parcours maximal et pas avant.

FEUILLE TECHNIQUE



PVG1.2

80 b.

80 b.
PVG1.1

PVG2.1

100 b.

PVG2.2

260 b.

PVG3.2

150 b. 

PVG3.1

150 b.

PVG4.1

120 b.

PVG5.1

50 b.

PVG6.1

50 b.

PVG6.2

180 b.

PVG5.2

120 b.

PVG4.2

130 b.

Augmenter
Pression

Réduire

Pression

Clé Allen 4mm

T2 / 2022-12-23

HT-221117-01

FEUILLE TECHNIQUE

1/1

D14 RÉGLAGE DES SERVICES DE PRESSION HT-220425-01 B



1.  Remplir le caisson de la pompe avec de l'huile hydraulique (VG  46), environ 0.5 litres.

2.  Resserrer la vanne de Load Sensing (pilotage) de la pompe « à fond ».

3.  Desserrer la vanne de limitation de pression maximale de la pompe (4 tours) pour s'assurer que la pression soit basse.

4.  Resserrer la vanne de limitation principale du bloc hydraulique Danfoss « à fond ».

5.  Resserrer la vanne de limitation du mouvement « élever presse de compactage » à fond.

6.  Brancher la prise de force du tracteur à 350 r.p.m. et laisser deux minutes en état de marche pour faire circuler l'huile.

7.  Resserrer progressivement la vanne de limitation de pression maximale de la pompe jusqu'à ce que le manomètre indique 

290 bars. 

8.  Ensuite, desserrer et régler la vanne de Load Sensing (pilotage) de la pompe jusqu'à ce que le manomètre indique 20 bars.

9.  En actionnant le levier du mouvement « élever presse de compactage », desserrer progressivement la vanne de limitation 

principale du bloc hydraulique Danfoss jusqu'à sentir le soulagement du moteur du tracteur (à ce moment-là la pression de la 

pompe coïncide avec celle du bloc), vérifier que la valeur indiquée sur le manomètre correspond à la pression réglée de 290 

bars.

10. Ensuite, en actionnant le levier « élever presse de compactage », desserrer progressivement la vanne de limitation de 

pression maximale de la pompe jusqu'à ce que le manomètre indique 270 bars.

11. Dès lors, toutes les pressions du reste de mouvements du bloc hydraulique Danfoss peuvent être réglées.

FEUILLE TECHNIQUE

HT-080424-01BGse
ri
e  RÉGLAGE: 

PRESSIONS POMPE

1 / 1 T2 / 2014-01-20

Serial Number

20 b.

POMPE

290 b.

Llave plana 13 mm.

Llave allen 4 mm.

270 b.

VANNE DE RÉGLAGE DE 
LA PRESSION MAXIMALE 

DE LA POMPE

VANNE DE RÉGLAGE 

« LOAD SENSING » 

VANNE DE LIMITATION 
DE PRESSION PRINCIPALE 

DU BLOC DANFOSS
VANNE DE LIMITATION DE 

PRESSION DU MOUVEMENT 
« ÉLEVER PRESSE »



HT-221117-01RÉGLAGE DU TENDEUR DE LA FICELLE MULTIPACK B

T2 / 2023-01-10

FEUILLE TECHNIQUE

1.  Ouvrir et fermer le tendeur de fil 5 fois avec le cylindre pour positionner tous les éléments.

2. Placer les 2 douilles de soutien à 5 mm du support (le cylindre doit être en position fermée).

3. Desserrer les écrous pour soulever les 4 serre-flans à l'aide d'un objet de 10 mm. 

Bloquer les écrous pour que la cale réglée puisse entrer et sortir.

!    ATTENTION!

Les illustrations du document sont pour 4 noueurs, bien qu'il soit toujours compatible pour le réglage des 5 

tendeurs de fil que l'on peut trouver dans le Multipack E14.

HT-200121-01

OBJET 10mm

DESSERRER ÉCROUS

1/2



HT-221117-01B

T2 / 2023-01-10

FEUILLE TECHNIQUE

4. Positionner les écrous de sorte que la distance entre les ressorts et le cylindre fermésoit de 89 mm,

et de 71 mm avec le cylindre ouvert.

CYLINDRE FERMÉ

CYLINDRE OUVERT

5. Vérifier la tension du fil lorsque le cylindre est ouvert au moyen d'un dynamomètre. 

Pour un réglage correct, le dynamomètre doit afficher une mesure comprise en 22kg et 25 kg 

avant de tendre le fil.

PUISSANCE DE 

TRACTION ENTRE 

22Kg ET 25Kg 

RÉGLAGE DU TENDEUR DE LA FICELLE MULTIPACK HT-200121-01

SERRER

ÉCROUS

DYNAMOMETRE

SERRER

ÉCROUS

2/2



FEUILLE TECHNIQUE

HT-221117-01

T2 / 2023-01-101/1

CONDUCTION DE LA FICELLE MULTIPACK HT-200131-01 B

Pour un bon guidage du fil, vous devez passer par les points suivants:

2

5

6

5

6

12

3

4

1

78

10

11

9

1º. 5º.   9º.  BAGUE OEILLETS SUPÉRIEUR  BAGUE OEILLETS BASCULANT

2º.  6º. 10º.     BAGUE OEILLETS LATERAL OEILLETS DE CONDUCTION ROULEAU DE GUIDAGE

3º.      7º.   11º. TENDEUR  BAGUE OEILLETS  AIGUILLE

4º. 8º. 12º. BAGUE SORTIE     TENDEUR     NOUER

Répétez le procédure pour chaque noueur avec lequel vous voulez travailler.

12



FEUILLE TECHNIQUE

HT-200312-01HGse
ri
e  RÉGLAGE DE LA VANNE DE SÉQUENCE 

D'OUVERTURE DE LA PORTE

1 / 1

PROCÉDURE DE RÉGLAGE DE LA VANNE DE SÉQUENCE 
D'OUVERTURE DES PORTES

1º Actionnez le levier "ouvrir les portes et l'extracteur" très 
lentement, en maintenant un débit constant.

2º Lorsque le retenue supérieur et l'extracteur atteignent leur 
position finale , la porte de décharge doit être ouverte lorsque (B)
le manomètre indique 60 bar .(C)

3º Si la porte s'ouvre lorsque la pression est inférieure à 60 bars, 
serrez la valve séquentielle.
Si la pression est supérieure à 60 bar, il faut desserrer la valve 
séquentielle.

4º  Répétez la procédure jusqu'à ce que la porte s'ouvre à 60 bar.

LOCALISATION DU RÉGULATEUR

1

2

3

1

2

3

1

2

3

C. Lorsque l'appareil de retenue et 
l'extracteur sont dans sa position finale, 
est lorsque la porte (3) doit être ouvert.

SÉQUENCE OUVERTURE PORTE

A.  Le retenue supérieur (1) arrive 
à la fin du cours.

B. Lorsque le retenue supérieur (1) a 
atteint sa position finale, l'extracteur (2)
 commence à fonctionner.

VANNE DE SÉQUENCE

60

IMPORTANT
En fonction des conditions de travail, les paramètres mentionnés ci-
dessus doivent être réglés pour le bon fonctionnement de la machine.

T2 / 2021-09-30



HT-221117-01

1/1

FEUILLE TECHNIQUE

RÉGULATION PHOTOCELLULE D11

T2 / 2023-01-11

HT-200312-02 B

FOTOCÉLULA D11

70
0
m
m

!    ATTENTION!

En fonction de la longueur de la balle, la distance de 

détection de la cellule photoélectrique D11 doit être ajustée.

NOTE DE RÉGLAGE D'USINE

Régler le potentiomètre (6) de la cellule photoélectrique 

pour détecter jusqu'à une distance de 700 mm.

REMARQUE D'UTILISATION

La LED  indique que la photocellule est alimentée.verte

La LED  indique que la photocellule détecte un objet.orange

La photocellule D11 doit être réglée correctement pour que le pickup charge correctement les balles.



FEUILLE TECHNIQUE
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RÉGLAGE DU LEVAGE/GUIDE DU PICK-UP D14

1 / 1

1. Fermez les régulateurs  - et ouvrez deux tours. (1) (2) 

Ouvrez complètement le régulateur et fermez complètement la vanne de (3) 
séquence . (4)

Fermez complètement la vis creuse  et ouvrez-la de 3 tours.(5)

2. Tirez le pick-up vers le haut. Il se peut qu'après cela, nous ne puissions pas 
abaisser la bouche à cause du limiteur .(3)

3. Ajustez le limiteur  à 14mm comme indiqué, est équivalent à 80bar.(3)

Si la bouche ne descend pas, serrez encore un tour pour assurer le bon 
fonctionnement. 

4. Desserrer la valve séquentielle  2-3 tours. (4)

Activez l'élévateur du pick-up et vérifiez que le guide intérieur se ferme lorsque 
le pick-up est dans sa position maximale, à l'approche du guide extérieur.  

Sinon, desserrez la valve séquentielle un peu plus, jusqu'à ce que la (4) 
séquence soit terminée.

5. Montez et descendez le pick-up à la vitesse optimale à l'aide des 
commandes  et .(1) (2)

Afin de réguler correctement le mouvement de montée et de descente du pick-

up, une séquence spécifique de mouvements doit avoir lieu.

Lorsque le pick-up est soulevé: dès que le pick-up atteint sa position 

maximale, le rail intérieur doit être fermé (à l'approche du rail extérieur fixe)

Lors de l'abaissement du pick-up: lorsque nous voulons abaisser le pick-up, 

le guide intérieur doit être ouvert avant de commencer à abaisser le pick-up. 

(au poste de travail)

PROCÉDURE DE RÉGULATIONRégulateur de débit, levage du pick-up
Régulateur de débit, abaissement du 
pick-up
Limiteur de pression
Vanne séquentielle
Vis creuse avec régulateur

2

3

4

1

5

3

1

2

4
5

Les temps de l'ascension et 
de la chute recommandé :

T. montée ~= 6 segundos.

T. descente ~= 6 segundos.

1

4

2

3

5

1
4
 m

m

3

HT-200603-01
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e  RÉGLAGE VITESSE SERVICE

« AVANCEMENT CHAÎNES » MULTIPACK D14

1 / 1

15
R.P.M. + 19 R.P.M.

Balles longues (> 1,10 m.)
Matériels humides

Balles courtes (< 1,00 m.)
Matériels humides

Balles longues (> 1,10 m.)
Matériels secs

Balles courtes (< 1,00 m.)
Matériels secs
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La vitesse de la chaîne peut être 
augmentée en fonction des conditions 
de travail. 

 ATTENTION :
Ces conditions peuvent être altérées 
par la climatologie, le terrain, la 
production et le type de matériel.

FEUILLE TECHNIQUE

PVG5.2

Pour effectuer ce réglage, une étoile de la chaîne du transbordeur sera prise comme référence (effectuer 
une marque afin de la distinguer des autres à l'aide de peinture / ruban adhésif, etc.).

Raccorder la prise de force du tracteur à un régime de travail de 450 tr/min (environ).

En actionnant la manette du distributeur, placer l'étoile « marquée » de la chaîne du transbordeur sur le 
point de référence (entrée / sortie) pour réaliser cet ajustement. 
Placer l'interrupteur du boîtier de commandes dans la position AUTO et vérifier le nombre de tours réalisés 
en 60 secondes chrono.

Le réglage doit permettre que 17 tours soient réalisés par minute.  

Une fois correctement réglé, serrer l'écrou qui fixe le réglage du débit du service « avancement chaînes » 
sur le distributeur hydraulique.

POINT DE 
RÉFÉRENCE

17 R.P.M.
RÉGLAGE EN USINE

T4 / 2020-09-24
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17 R.P.M.
Regulación de Fábrica



HT-221117-01

FEUILLE TECHNIQUE

RÉGLAGE VITESSE DES MOUVEMENTS HT-201201-01 B

Clé Allen 3 mm. Clé plate 10 mm.

Caudal máximoCaudal máximo

PVG6.2

PVG4.2

PVG5.2

PVG5.1

PVG4.1

PVG6.1 PVG3.1

PVG2.1

PVG1.1

PVG1.2

PVG2.2

PVG3.2

5 cycles (aller-retour) 

en 12 secondes

6,00s4,5sSTART FINISH

4,5s par tour

14 tour/min 

120 R.P.M motor convoyeur

Débit maximal

Débit nécessaire pour 
revenir à la position 

initiale après 

l'attachment (D7 ON)

6s par tour

10 tour/min 

80 R.P.M motor convoyeur

Débit maximal

Débit maximal

Débit maximal

Débit maximal

Débit maximal

Débit maximal

Augmenter

vitesse

Réduire

vitesse
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FEUILLE TECHNIQUE

PHOTOCELLULLE D12

350mm

Pour un fonctionnement correct du séquenceur de balles sur le pick-up, les photocellules D11 et D12 doivent 

être correctement réglées.

RÉGULATION

Régler le potentiomètre (6) de la photocellule

pour détecter jusqu'à une distance de 350 mm.

Assurez-vous qu'il ne détecte aucun objet

réglable.

REMARQUE D'UTILISATION

La LED  indique que la photocellule est verte

alimentée.

La LED  indique que la photocellule détecte un orange

objet.

RÉGULATION PHOTOCELLULE D12 HT-221223-01

T2 / 2023-01-11
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FEUILLE TECHNIQUE

TEMPORISATIONS MULTIPACK GRP V32 A

DESCRIPCIÓNTEMP. UTIL. DESCRIPTIONTEMP. UTIL.

HT-230116-01

T2 / 2023-01-161/1

FONCTION:  Temps entre le début de la montée de l'élévateur et le début de l'action inverse du dispositif de retenue.

EFFET:  Il adapte la chute de la couche retenue au-dessus de celle qui monte.T1 0.2

FONCTION: Temps que dure d'action de recul du mécanisme de retenue (ouverture).

EFFET: Il assure que le dispositif de retenue est replié et que la couche peut passer.T2 0.8

FONCTION: Durée de l'action de l'avance du mécanisme de rétention (fermeture).(FIXE) 

EFFET: Il assure que le dispositif de retenue retient la couche.T3 1.5

FONCTION: Temps attribué à la porte pour que puisse continuer l'action de fermeture à partir du moment où D8 est actionné.

EFFET: Il assure la fermeture de la porte.TA 0.5

FONCTION: Temps de filtrage de la photocellule D11 et D12.

EFFET: Évitez les faux signaux.T5 0.1

FONCTION: Temps d'attente du pousseur tandis que l'élévateur monte (uniquement avec le D4 activé).

EFFET:  Il assure le guidage de la couche lors de l'élévation vers la chambre.T6 1.0

FONCTION:   Temps durant lequel le cylindre du pousseur continue à reculer après avoir détecté D3.(FIXE)

EFFET: Il assure que le pousseur soit dans sa position initiale.TD 0.1

FONCTION: Temps de filtrage du capteur D2. (Agit à chaque fois que le pousseur avance)

EFFET: Assurez-vous que D4 est correctement actionné. Lorsque la 2ème balle entre au-dessus de la presse, elle doit 
d'abord activer D4 et ensuite D2. Sinon, 3 balles peuvent entrer.

T14 0.3

FONCTION:  Temporisation du signal D1. 

EFFET: Il assure que le D1 a été correctement actionné.T16 0.0

FONCTION: (FIXE) Temps nécessaire au moteur pour perdre le signal D7.T4 0.5

FONCTION: Temps nécessaire au moteur des noueurs pour perdre le signal D7.

EFFET:  Il assure que l'action de liage a commencé.T7 1.5

1.0
FONCTION: Il s'agit du temps d'attente après le cycle d'attachement, entre le début de la descente de l'élévateur et l'ouverture de la porte.

EFFET: Il assure que le paquet attaché soit décompressé avant de commencer l'ouverture de la porte pour permettre à l'extracteur 
de balle de réaliser sa fonction.

T11

3.0
FONCTION:  Durée de l'action du D8 depuis le début de l'ouverture de la porte.

EFFET: Il laisse le temps au paquet de se situer à la porte pendant que celle-ci s'ouvre.

CONSÉQUENCE: Durant le déchargement, il retarde la sortie du pousseur pour permettre de créer l'espace pour l'entrée d'une balle.
T12

0.6
FONCTION: Temporisation pour arrêter la chaîne intermédiaire à D11.

EFFET: Laisse la balle positionnée à l’entrée du poussoir.TJ

FONCTION: (FIXE) Temps d'attente entre le début de l'action de retenue et le début de la descente de l'ascenseur.

EFFET: S'assure que les manchons sont retenus avant la descente de l'ascenseur. 
T10 0.6

FONCTION: (FIXE)Temps entre le signal D1 et le démarrage des chaînes de la pickup.

EFFET: Assure que lorsque le pousseur déplace une balle dans la presse, la chaîne du convoyeur est au repos.T15 0.1

FONCTION: (FIXE) Temps pendant lequel on vérifie D4 en mode automatique.TB 5.0

FONCTION: (FIXE) Temps d'attente pour le retour PVG6.2.TF 0.5

FONCTION: (FIXE) Temps d'attente pour le retour PVG4.2.TG 0.5

FUNCIÓN:  Sin uso.TE FONCTION: Non utilisé.TE

FONCTION:  Nombre des balles qui peuvent entrer lors de la décharge. (Sélecteur de 1 ou 2 balles) 
EFFET: Réduit le temps de production d’un paquet groupé.TH 1

--

FONCTION:  Non utilisé.T13 0.0


