ar:usln HOJA TECNICA

REGULACION: LONGITUD DE TRABAJO
FX de la TOMA DE FUERZA (P.T.0) HT-110608-01

1. Una vez regulado el tiro del tractor y la maquina debidamente enganchada, tomar la medida existente entre la ranura del
eje de latoma de fuerza del tractor y la ranura del eje del multiplicador de la maquina.

La longitud de trabajo de la toma de fuerza tiene que permitir contraerse unos 100 mm. de la distancia tomada entre
ejes, es decir, que cuando esté latoma de fuerza cerrada a tope debe ser 100 mm. mas corta.

2. Desenfundar las cafias de la toma de fuerza, posicionarlas una al lado de la otra y RESTARLE 100 mm. de la distancia
entre ejes, obtenida anteriormente. Repartiendolo por igual, marcar ambas cafas de la toma de fuerza para conseguir la
distancia deseada (x mm. - 100 mm.)

3. Cortar protectores con sierra de mano.

serie

4. Cortar cafias de la toma fuerza.
5. Puliraristas y volver a enfundar las cafias de la toma de fuerza.
6. Montarlatoma de fuerza con sus correspondientes cadenas de seguridad.

NOTA: Estas instrucciones de regulacion, son utiles para todos los tipos y modelos de maquinas
ARCUSIN. (MultiPack B14/C14_ AutoStack FS/XP)

T2/2011-06-08
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serie

FY HT-1202104

SENSOR INDUCTIVO

%
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BLANGO

MARRON (+

CONEXION SENSOR F2

AJUSTE

MINIMO 3 mm.

OPTIMO 6 mm.
MAXIMO 15 mm.

SECCION FC2a

CONEXION EN LA CARTAE/S

INDICADOR LUMINOSO

MARRON (+)
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HOJA TECNICA

serie

FY HT-12021003

COMO FUNCIONA?

CONECTOR
EN 175301-803

NNl [

|
W :q-H CONEXION .
| 17— ELECTRICA .

WEG

AMPLIFICADOR

"

SENSOR

CONECTOR
HIDRAULICO

ltynseees

o et
B8

caja mandos

BOTON -

Pulsador tactil, que nos permite reducir el valor sobre el

concepto en el que estemos operando.

Pulsando este botdn, reduciremos la presiéon de la prensa -
compactadora. Sus valores pueden oscilar entre 0 - 250.

BOTON +

Pulsador tactil, que nos permite aumentar el valor sobre el

concepto en el que estemos operando.

Pulsando este botén, aumentaremos la presion de la prensa -
compactadora. Sus valores pueden oscilar entre 0 - 250.

—> AJUSTE

NO BAJAR DE 100

AJUSTE OPTIMO 150 (Dependiendo material)

NO SOBREPASAR 230

Galgas
extensiométricas

Cuerpo elastico

e

R

Presion

Conector
."—

/  Carcasa

Junta hermética

Puerto descarga aire

/" Tuerca fijacion

2/2
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HOJA TECNICA

serie

FY HT1203130

PVE series 4 for PVG 32

SENAL BUS

LUZ TESTIGO

i hl"l_: Qmaxc P =B
ol 0§
— Cman: P ~= A

LUCES TESTIGO:
MODULO ACTUANDO PVE ON: LUZ TESTIGO ON
MODULO NO ACTUANDO PVE OFF: LUZ TESTIGO OFF

LUZ INDICADOR LECTURA BUS

LUZ INDICADORA DE CORRIENTE

T2/2012-03-13



al-cusln HOJA TECNICA
Py

VALVULA PROPORCIONAL PVG32

serie

® &
Funcion
PVP
LS
8 i
I
PVB
PVB ‘ [_
1. Presioén alivio valvula 11. Caneria carrete
2. Presion reduccién de la valvula para 12. Valvula limitadora de presion LS
el suministro de aceite al pilotaje 13. Valvula de choque y succién, PVLP
3. Presion para conexiéon medicion 14. Presidon compensador
4. Conexioén, centros abiertos 15. LS conexién, puerto A
5. Agujero, centros cerrados 16. LS conexion, puerto B
6. Presion de ajuste del carrete :II; xa’l:vu:a Z“cc't°"’ PVLA
Y . Valvula de retencion
;' ggzii:g:,fsentros cerrados 19. Alimentacion pilotaje por PVE
9. LS sefal 20. Regulacion caudal por puertos Ay B

10. Valvula volante

T2/2012-03-13
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FY 112031309
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FY HT-A20313-11

NOMBRES FOTOS SIMBOLO

serie

VALVULA SECUENCIAL

LIMITADORA PRESION

DISTRIBUIDOR 2/2 (DOS
VIAS Y DOS POSICIONES)
ELECTROVALVULA EN
REPOSO CERRADA

GRIFO PASO ABIERTO

1/5 T2/2012-03-13
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FY HT-A20313-11

NOMBRES FOTOS SIMBOLO

serie

F/o7ec N i

VALVULA ANTIRRETORNO EN
UN SOLO SENTIDO

VALVULA AN TIRRETORNO
CALIBRADA (VALVULA
PARACAIDAS)

REDUCTOR DE CAUDAL
BIDIRECCIONAL

VALVULA ANTIRRETORNO EN
UN SENTIDO Y REDUCTOR DE
CAUDAL EN EL OTRO SENTIDO

2/5 T2/2012-03-13
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()
NOMBRES FOTOS SIMBOLO
VALVULA ANTIRRETORNO
PILOTADA SIMPLE

VALVULA ANTIRRETORNOS
PILOTADOS DOBLE

3/5 T2/2012-03-13
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FY HT-A20313-11

NOMBRES FOTOS SIMBOLO

serie

APILADO NG LIMITADORA DE
PRESION EN UNA LINEAY L
OTRA LIBRE

APILADO NG LIMITADORA DE
PRESION EN AMBAS LINEAS Al =~ |Bl
= <
r .
L
Al == B
APILADO NG CON ANTIRRETORNOS
PILOTADOS EN AMBAS LIiNEAS To o
Q B1 Al Q
B~ A
REDUCTOR DE CAUDAL EN UN
SENTIDO Y ANTIRRETORNO EN
EL OTRO )

4/5 T2/2012-03-13
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FY HT-A20313-11

NOMBRES FOTOS SIMBOLO

serie

APILADO NG FABRICADO ESPECIAL ) ]
ANTIRRETORNOS PILOTADOS EN AMBAS LINEAS + LIMITADORAS PRESION

EN AMBAS LINEAS
3

Al B1

I OM - BWO

B oo
EJEMPLO DISTRIBUIDOR APILADO NG
4/3 (4 LINEAS 3 POSICIONES) A B
ACCIONADO POR ELECTROIMAN — —
RESORTE Y MANUAL
°
P T

o S

F-T-N | Vickers «ib?

5 MODELCPDE

i
1=

o)
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FY HT120313-12

CARTA E/S PARA MULTIPACK

serie

SALIDAS TESTIGOS LUMINOSOS
MICROCHIP

FoE, FIERE ) TR BYEr A

TESTIGO INDICADOR BUS

SENAL BUS

TESTIGO INDICADOR CORRIENTE

RoHS

ESV4

2ef  33B68CAN2Z0
ser:0812-0013AC |

Modelo: ESV4

|'_||:-{|'|5-;|¢:""""":r

7 T2/2014-01-20
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Py

Para comprobar el estado de los testigos luminosos en estado inicial de carga nos centraremos en la tabla
adjunta donde OFF-luz apagada y ON-luz encendida.

serie

=1 ]

L ﬂ;l
.3:
@3
(1]

CUADRO DE MANDOS e

TESTIGO (AUTOMATA) L

- BN~ By
== -

TESTIGO SENSOR

LED CARTA

e

R
LML

.
i
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']

()|
ARCUSIN
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FY 112031503

serie

COMPROBAR
POSICION CORRECTA
4

7 T2/2014-01-20
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Py

serie
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serie

Py

las “patas”, éste puede quedar inutilizable y deberia sustituirse por otro.

T
o
o
o
o

4
o
o
of
o8
I=|-

éste nos marca la posicion correcta en que debemos colocarlo. (verimagenesj/k)

4. Colocaremos el nuevo microprocesador con extrema precaucion, pues si se rompe o dobla alguna de

Alahorade colocar el nuevo microprocesador, prestar especial atencion al medio circulo,

2/2
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serie

FZ 113022603

PARTES

173mm

CARACTERISTICAS

)

LS

173mm

110,2mm

A 4

A

Variedad de montajes y ejes

Junta eje de alta presion

Carrete valvula

Fabricado con valvula de comprobacion

Optimizada la rodadura

T2 /2013-02-26
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FZ MOTOR HIDRAULICO HT-130226-03

serie

WR-320 Series

ESPECIFICACIONES
CODE E;ﬁglar:eam:ﬁt Maxl;p?“paed :';f,-,x F,;I,::ir M;:; Tﬁﬂ'{a Mﬂh::ﬁ!:ﬁum

320 322 [19.6] 188 | 235 |61[16] | 76[20 518 [4584] 680 [6106]) | 121 [1750] | 172 [2500] | 190 [2750]
Peso conjunto: 9,0 Kg

Pressung - bar [psd] Max. Conl. MK, Inbir,
320 17 [250) 35 [500] B2[7500 | 69[1000) | B6[12500 | 108 [1500] | 121 (1750 | 138 [2000] | 155 [2250] | 172 [2500]
322 em®[19.6 in™] / rew
Torgue = Nm [ib-in]. Speed rpm Intermittent Ratings - 10% of Operabion
5 2[0.5) (1] IIJ-EW 134 EHBBI 180 Eﬂ?si 23R8 1‘211:!6] 8
€ a0 T0 [B19] | 140 [1230)| 230 [2115) | 276 [2442) | 324 [28e7) | 302 [347E] | 402 [3588] 12 s
-? 12 1 10 a & 4 2 1 W —— i
- 73 [646] | 154 [1362]| 233 [2062) | 281 [2575) | 333 [2947) | 425 [3761] | 487 [4310) | 545 [46823] | 621 [5496] | 659 [5632) o |8
g __ 2 2 18 17 16 13 1 6 _ 2 3
15 14 O [B99] | 152 [1345]| 235 [2080] | 311 [2752] | 385 [3407) | 452 [4000) | 518 [4584] | 555 [4912] | 681 [5673] | 600 [51046) a7
AE 45 44 41 4 38 35 24
236) 68 [502] | 150 [1328) | 227 [2000) | 208 [2611) | 378 [3345) | 443 [3920] [ 512 [a531) | 578 [5115) | 621 [Sa0s] | sBE J50T1) 1
o 69 68 66 63 58 53 49 47 &3
- EE [408] | 145 [1282]] 218 [1925) | 286 [2531) | 356 [3150) [ 436 [3858) [ 506 [4479] | 580 [4958] [ €14 [5434] | 665 [SEEE] .
] 93 62 89 86 82 77 71 67 59
38 [10] B4 [478] | 140 (1239)| 202 (1788) | 273 [2a16) | 348 [3080) | 427 (3779) [ 601 [4434) | 557 (a9 | 604 [5345) | 664 [5ETE) 118
¥ 118 17 115 13 10 104 98 1 &5 7
1512 30 [336] | 134 [118@)| 192 [1681) | 260 [2301) | 238 [2073) [ 408 [3619) | 476 [4212) | 542 [4T96] | 601 [5319] | 642 [5E81] 240
140 138 138 14 130 124 17 118 103 ar
53[14] [185] | 122 [1080]| 173 [1531] | 255 [2257] | 323 [2858) | 391 [3460] | 451 [3991] | 521 [4611] | 582 [5150] | 630 [5575] 185
: 185 163 161 158 154 147 141 14 126 118
EE| 6108 n 105 [930) | 157 [1289) | 229 (2027) | 298 [2637) | 376 [3327] | 440 (3994] | 503 [4451) | 557 [4929] | 618 [5469) e
=48 188 184 1 177 170 1862 155 147 138
68 18] B8 [779) | 184 [127a) | 220 [1947) | 288 [2522] | 356 [3150] | 424 [3752] | 48T [a310] | Sa0 |sasa) | s02 (5327 21
210 208 204 187 180 181 172 163 156
4 ¥ 7e T 126 [1062] | 180 [1681] | 262 [2318) | 335 [2965] | 410 [I628] | 463 [4047] | 528 [4673] | 586 [5156) 218
§ 5| 76020 : 2 230 2% 218 209 202 193 1808
o Overall Efficiency - ?u-1m|:| m-am[:l u-ml:l
Width Thaoratical Tongué - Mm [Ib-in]
i:-:-‘i’l B7 [FT00 | 177 [1566] | 267 [2362) | 354 [3132] | 441 [3003) | 533 |4717) | 620 [5487] | 708 [6265] | 795 [7035] | BET [7850]
| Desplacarment lsbed & 54°C [129°F] with an oil viscosity of 46c51 [213 SUS)
6,4
Dimensiones = (mm) 28
’ 198
50,4 25 64
28,2
2106,4 280
130,3 18 48 Mounting
Flange
43
ggg,g 33153
78,7 ’ @101.6  20Min.
18 3Min.
25,4
25,3
g;g:g A62 Pilot Height: g;"
110,2 30°
34,9 36,1

Max. Torque: 655Nm

2/2 T2 /2013-02-26



gl CLISIN HOJA TECNICA
CONEXION SALIDAS AGRUPADOR
FZ B14/C14 /D14 HT-131114-01
HIDRAULICA FUNCION O MOVIMIENTO CONEXION CARTA

serie

PVG 1.1 ==| EV2
. |
PVG 1.2 ==| EV1
[ [ [pd
PVG 2.1 VIHE ¢ EV4
PVG 2.2 t || ¢ EV3
J--
PVG 3.1 < (- EV6
L
--|
PVG 3.2 = (I EV7
PVG 4.1 t EV8
\ >
S|
PVG 4.2 EV9
|

5

PVG 5.1 % EVA11
A, ]

PVG 5.2 (\\‘:3 EV10

PVG 6.1 ¥ EV13
O

PVG 6.2 3/ EV12

1/2 T2/2019-12-30
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HOJA TECNICA

serie

HB

FOTOCELULA OMRON E3Z-D82-M1J

HT-150616-01

RECAMBIO CODIGO: AEFTC08

CONEXION CARTA

Kji%’—\ AZUL (-
\ »;;\ NEGRO (S)
w

PN

] LM R FIIE
F1| o :‘E_"' 3t ] ° Hzg
o ]S EEI:| o ) Fi3
S WA Ee
= o2 || el s B o
° SDI_I_I EE:"_| O
o ¥—C1 : B m
F3 d R+DE © H Ijl::l - (aln'sl
D= : Erippd T
° ""_E:I . r||-|::|
Fa| o m+|:|,§|_| 8|, D._.._. |:
eJsCin cif. 8
s 5 O
oo | De/Urs
NEGRO (S) . bo (W] ° NS o %
LUCES TESTIGO
CONEXIONES

M12 Pre-wired Connector

(E3Z-[1C1

-M1J)

4 dia. vinyl-insulated round cable
with 3 conductors,
Standard length: 0.3 m

11.2 4.5
Operation Indicator (orange)  |7-5
i
1]
Stability indicator {green) Operation selector
Sensitivity adjuster
bty 10.8 ve e 20
Racaivar 3 E,__
= ! Lens 7 dia.
|
‘ IEI#
1' il —» 16.7
31 8 L] 254
1 ‘-.’,g ‘_“—‘
_H Emittar Two, Mg
1 Lens 7 dia.

4 dia. vinyl-insulated round cable with 2
conductors (Conductor cross section:

0.2 mm? (ANG24), Insulator diameter1 1 mm),
Standard length: 2 m

CONEXION SALIDA
IOpamﬁn - - —
iindicator Stability
1 indicatar
{Drange) (Graen
Eletn
gladng {(Control
! man | output
I circuit » &

12 to 24 VDC

Connector Pin Arrangement

Pin 2 is not used.

100 m;ﬁ-,\' Load
Blyama. (Relay]
+
av

o™ | *Phons
1 +V
2
3 oV
4 Qutput
AJUSTE / SENALIZACION

Stamiity ndicator
{gresn)

Cparation salechor

“L”

. Q LUZ VERDE ENCENDIDA = ALIMENTACION OK (No deteccién objeto)

. é : ) LUZ VERDE Y NARANJA ENCENDIDA = DETECCION CORRECTA
&7 (Max.1m)

Cparatian Mdicator

{range)
Eonsikivity adjuster

11

T2/2015-07-20
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REGULACION SENAL DE ENTRADA D2
H B “FINAL RECORRIDO EMPUJADOR?” HT-150703-01

serie

Para ajustar correctamente la sefal de entrada del detector D2 (que indica posicion de final de recorrido del
empujador), proceder de la siguiente manera:

Aproximar / Alejar el detector inductivo

de la bandera de deteccion, cuando el
1. Posicionar el volteador a su maximo recorrido (cilindro empujador esta en su recorrido maximo.
estirado al maximo, aproximadamente d.e.c. 675 mm).

2. Ajustar la posicién del detector inductivo D2, para que
detecte cuando el empujador esta en su recorrido maximo,
no antes.

3. Bloquear la posicion del detector mediante las tuercas de
fijacion.

4. Comprobar en modo automatico (minimo 5 ciclos), que la
sefal de entrada del detector D2 se enciende en la pantalla
de indicacion del autémata, una vez el empujador esta en su
maximo recorrido, y no antes.

D4
.._' OFF T
=115 11
L 1
] L.E] B I L;J

ATENCION!
Cuando entra la segunda bala, para que se produzca la secuencia correctamente y suba el elevador, debe
accionar PRIMERO el mecanismo D4y después dar senial de final de recorrido el empujador “D2".

PROBLEMA: Si cuando se empuja la segunda bala, se acciona primero la sefial D2 y a posterior la sefial D4, EL
ELEVADOR NO SUBIRA, i querra entrar una tercera bala.

Regulaciones vinculantes:
1. Una puerta mal regulada, puede afectar aesta secuencia.
Segunlaseccion de labala que se desee agrupar, se debe regular la apertura de la puerta correctamente.

2. La temporizacién Tp14, actua de filtro sobre el sensor D2 (retardando la senal), permitiendo que D4 se active
primero, cuando entra la segunda bala, garantizando la secuencia de subida del elevador.

1/1 T2/2015-07-03
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HT-220425-01 B

PVG1.1

4-//,EEI|

/_
. ! \_*\EI

PVG1.2

180 b. 150 b.

= ™ Llave allen 4 mm
A presion Jaeiihes ﬁ
ucir \
\ presion

171 T2 / 2022-12-23



EI'I:LISII'I HOJA TECNICA

© ,

g REGULACION:

3 HG PRESIONES BOMBA HT-191230-01
1. Llenar la carcasa de la bomba con aceite hidraulico (VG 46), aproximadamnte 0.5 litros.

2. Apretarlavalvula de Load Sensing (Pilotaje) de la bomba “a tope”.

3. Aflojar la valvula limitadora de maxima presién de la bomba (4 vueltas), para asegurarnos de que la presién sea baja.

4. Apretarla valvula limitadora principal del bloque hidraulico Danfoss, “a tope”.

5. Apretarla valvula limitadora del movimiento “subir prensa compactadota”, a tope.

6. Conectarlatoma de fuerza del tractor a 350 r.p.m., y dejar dos minutos en funcionamiento para que circule el aceite.

7. Ir apretando de forma progresiva la valvula limitadora de maxima presién de la bomba, hasta que el manémetro marque

290 bars.

. A continuacion, aflojar y regular la valvula de Load Sensing (Pilotaje) de la bomba, hasta que el manémetro marque 20

bars.

9. Accionando la palanca del movimiento “subir prensa compactadora”, ir aflojando progresivamente la valvula limitadora
principal del bloque hidraulico Danfoss, hasta el momento en que se percibe un desahogo del motor del tractor (en este
momento coincide la presion de la bomba con la del bloque), comprobar que el valor indicado en el manémetro,
corresponde a la presion regulada de 290 bars.

10. A continuacion, accionando la palanca de “subir prensa compactadora”, aflojar progresivamente la valvula limitadora de
maxima presion de labomba, hasta que el manémetro marque 270 bars.

11. A partir de este momento, ya se pueden regular todas las presiones del resto de movimientos del bloque hidraulico
Danfoss.

=)

VALVULA DE AJUSTE DE
“LOAD SENSING” (PILOTAJE)

VALVULA DE AJUSTE DE LA
PRESION MAXIMA DE LA BOMBA

290 b.

VALVULA . LIMITADORA
DE PRESION PRINCIPAL
DEL BLOQUE DANFOSS

VALVL]LA LIMITADORA DE
PRESION DEL MOVIMIENTO
“SUBIR PRENSA”

Llave plana 13 mm.

Llave allen 4 mm.

1/1 T2/2019-12-30



/‘-I gl CLUSIN HOJA TECNICA

BALE HANDLING SOLUTIONS | 1876

A {ATENCION!

Las ilustraciones en el documento son para 4 atadores, aunque sigue siendo compatible para la regulacién
de los Stensores hilo que podemos encontrar en el Multipack E14.

1. Abrir y cerrar el tensor de hilos 5 veces con el cilindro para posicionar todos los elementos.

S
MU 1. 1]
]

[] M

|a-" i

3. Aflojar las tuercas para levantar los 4 pisadores con un pasamano de 10mm.

Fijar las tuercas para que entre y salga el pasamano ajustado.

1/2 T2 / 2023-01-10



EI'I:LIEII'I HOJA TECNICA

BALE HANDLING SOLUTIONS | 1976

4. Posicionar las tuercas para que las medidas de los muelles sean 89mm con el cilindro

cerrado y 7Imm con el cilindro abierto.

CILINDRO CERRADO

Ext. Casquillo g B, Mecanizodo CILINDRO ABIERTO

5. Comprobar la tension del hilo cuando el cilindro esta abierto con un dinamometro.

Para regularlo correctamente el dinamdmetro tiene que marcar entre 22Kg y 25Kg antes de arrastrar el hilo.

DINAMOMETRO

e / A FUERZA DE
r'S t ]
7> B ARRASTRE ENTRE
22Kg Y 25Kg

2/2 T2 / 2023-01-10
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HOJA TECNICA

Para el correcto recorrido del hilo se debe hacer pasar por los puntos indicados:

1°. ANILLA PASAHILOS SUPERIOR 5° ANILLA PASAHILOS 9°. BALANCIN

2°. ANILLA PASAHILOS LATERAL 6°. TUBO PASAHILOS 10°. RODILLO GUIA
3°. TENSOR 7°. ANILLA PASAHILOS 11°. AGUJA

4°. ANILLA SALIDA 8°. TENSOR 12°. ATADOR

Repetir el procedimiento para cada uno de los atadores con los que se quiera trabajar.

171 T2 / 2023-01-10



EI'I:LISII'I HOJA TECNICA
REGULACION: VALVULA
HG DE SECUENCIA APERTURA PUERTA HT-200312-01

SECUENCIA APERTURA PUERTA

serie

A. Elretenedor (1) superior llega
afinal de recorrido.

g VALVULA SECUENCIAL

PROCEDIMIENTO REGULACION VALVULA SECUENCIAL

APERTURA PUERTA
B. Cuando el retenedor (1) hallegado a su 1° Accionar la palanca “abrir puertas y extractor” muy
posicion final, el extractor (2) empieza a salir. lentamente, manteniendo un caudal constante.

11— 2° Cuando el retenedor y el extractor lleguen a su posicion final
(B), la puerta de descarga debe abrirse cuando el mandmetro

marque 60bar (C).

3° Si la puerta abre cuando la presion es menor de 60bar, apretar
secuencial.
. Sila presion es mayor a 60bar, aflojar secuencial.

4° Repetir procedimiento hasta que la puerta se abra a 60bar.

C. Cuando el retenedor y el extractor estan
ensufinal de recorrido, es cuando la puerta (3)
debe abrirse.

11—

IMPORTANTE

Dependiendo de las condiciones de trabajo deberemos de regular los
parametros mencionados anteriormente para que la maquina trabaje
correctamente.
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Para el correcto funcionamiento de carga de pacas en la pick-up, la fotocélula D11 debe estar correctamente

regulada.

FOTOCELULA D11

NOTA DE REGULACION DE FABRICA

Ajustar el potenciémetro (6) de la fotocelula para detectar

hasta unadistancia de 700 mm.

A iATENCION!

Dependiendo de la longitud de la paca se debera de ajustar

4) LED

5) LED

ladistancia de deteccion de la fotocelula D11.

NOTA DE FUNCIONAMIENTO

6)@’

ELLED verde indica que la fotocélula recibe alimentacion.

El LED naranja indica que la fotocélula esta detectando un

objeto.

171 T2 / 2023-01-1
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G

Capialiosliopes Para regular correctamente el movimiento de subir/bajar pick-up, se debe
producir una secuencia de movimientos concreta.

serie

Al SUBIR pick-up: En el momento que el pick-up llega a su maxima posicién, la
guia interior debe cerrarse (aproximandose a la guia fija exterior).

Al BAJAR pick-up: En el momento que queremos bajar el pick-up, la guia
interior debe abrirse antes de empezar a bajar el pick-up. (hacia la posicién de

CLINDSD

ﬁ W trabajo)
?;,T Fa- [T
o|[x] 6

© Regulador caudal subida boca PROCESO DE REGULACIéN
® Regulador caudal bajada boca

© Valvula limitadora presion
O Valvula secuencial 1. Cerrar los reguladores (1) - (2) y abrir dos vueltas.

© Tornillo hueco con regulador Abriratope lalimitadora (3) y cerrar a tope la valvula secuencial. (4)
Cerrar el tornillo hueco (5) a topey abrirlo 3 vueltas.

Tiempos de subida y bajada

recomendados: 2. Subir el pick-up hasta arriba. Puede ser que después de esto no podamos
T. subida ~= 6 segundos. bajarla boca por culpadelalimitadora (3).

T. bajada ~= 6 segundos.

3.Regularlalimitadora (3) a 14mm como en laimagen, equivale a 80bar.

En caso de que la boca no baje, apretar una vuelta mas para garantizar el
correcto funcionamiento.

4. Aflojar la secuencial (4) 2-3 vueltas.

Accionar subida pick-up y comprobar que la guia interior se cierra cuando el
pick-up esta en su posicion maxima, aproximandose a la guia exterior.

De no ser asi, aflojar un poco mas la secuencial (4), hasta que se cumpla la
secuencia.

5. Hacer subir y bajar la pick-up hasta conseguir velocidad 6ptima con
losreguladores (1) y (2).

o
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REGULACION VELOCIDAD SERVICIO
H H “AVANCE CADENAS” MULTIPACK D14 HT-200924-01

serie

Para realizar esta regulacién, se tomara como referencia una estrella de la cadena del transbordador
(realizar una marca para poder distinguirla del resto con pintura/ cinta aislante, ...).

Conectarlatomade fuerza del tractor a un régimen de trabajo de 450 r.p.m. (aproximadamente).

Accionando la maneta del distribuidor, colocar la estrella “marcada” de la cadena del transbordador en el

punto de referencia (inicio/ salida), para poder realizar este ajuste.
Colocar el interruptor de la caja de mandos en posicion AUTO y comprobar el numero de vueltas que
realiza durante 60 segundos de cronometro.

Debe regularse de manera que de 14 vueltas por minuto.

Una vez conseguida la regulacion, apretar la tuerca que fija la regulacion del caudal del servio “avance
cadenas” en el distribuidor hidraulico.

Punto de
referencia

R.P.

l Regulacion de Fabrica

m Pl 18
i’{

12 13 14 15 16
RPM. | RPM. | R.P.M. | RPM. R.P.M. +16 R.P.M.

Balas largas (> 1,10 m.) La velocidad de la cadena, puede
Materiales humedos = aumentarse en funcién de las

O g condiciones de trabajo.
Balas largas (> 1,10 m.) o
Materiales secos < % /;\ ATENCION!

_I~<
Balas _cortas (,< 1,00m.) a L. Estas condiciones pueden verse
Materiales humedos L % afectadas por la climatologia, el
Balas cortas (< 1,00 m.) x terren_o, la produccion y el tipo de
Materiales secos material.
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PVG6.2 PVG3.2

II Caudal maximo Caudal maximo PVG2.2
| 9D
Nual

Caudal maximo

Caudal maximo

-

=

4,5s por vuelta

PVG1.2

-\

S ciclos (ida y vuelta)

14 vueltas/min
120 R.P.M motor transbordador

PVG5.1

Bs por vuelta

en 12 segundos.

"};E|

Caudal maximo

10 vueltas/min
80 R.P.M motor transbordador

D] Caudal maximo
I ' j-'

4
3
3
1]
=
0
EE

Caudal necesario para
que una vez haya atado,
pueda volver a la

Caudal maximo

Llave allen 3 mm. Llave plana 10 mm.

Pl

Aumentar | ) I?educir
Velocidad \r“‘ Velocidad #

-

.
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Para el correcto funcionamiento del secuenciador de pacas en la pick-up las fotocélulas D11y D12 deben estar

correctamente reguladas.

FOTOCELULA D12

350mm
I

NOTA DE REGULACION
Ajustar el potencidmetro (6) de la fotocelula
para detectar hasta una distancia de 350 mm.
Asegurar que no detecta ningun objeto 4} LED
regulalable (palpador, etc.)

5) LED

NOTA DE FUNCIONAMIENTO

El LED verde indica que la fotocélula recibe f:'}
alimentacion. 6} @

ELLED naranja indica que la fotocélula esta detectando

un objeto.

171 T2 / 2023-01-11
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La mision de las agujas es posicionar el “ramal corto” de la cuerda en el atador para poder realizar el nudo. El
movimiento de las agujas esta sincronizado con el de los atadores.

Para conseguir un atado satisfactorio es necesario que las regulaciones del sistema de atado (agujas-
atadores) seaal correcto. Por lo tanto, se deben verificar los ajustes que se detallan a continuacion.

A.Ajuste de la palancaregulable

Ajustar la palanca regulable 1(Figura 1) de manera que la distancia entre el centro del eje de los atadores y el
centro del buldn de la palanca sea de de 1770mm. Una vez ajustado fijar los tornillos con liquido fijador. Repetir
laregulacion enla palancadelotro lado.

B. Ajuste de la posicion de los atadores

Lainclinacion de los atadores debe ser de 50° aproximadamente.

 FRONTAL DELANTERO CHASIS

Figura 2

Figura 1

171 T2 / 2023-01-10
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TEMP.|UTIL. DESCRIPCION

T 0.2 FUNCION: Tiempo de espera entre elinicio de la subida del elevador y elinicio de la accion de retroceso del retenedor.
EFECTO: Ajusta la caida del manto retenido encima del que sube.

T2 o8 FUNCION: Tiempo de duracion de la accion de retroceso del mecanismo de retencion. (apertura)
: EFECTO: Asegura que elretenedor esta recogido y puede pasar el manto.

T3 15 FUNCION: (FIJO) Tiempo de duracidn de la accion de avance del mecanismo de retencion. (cierre)

EFECTO: Asegura que elretendor esta reteniendo el manto.
|

TA 05 FUNCION: Tiempo asignado a la puerta para que continde la accidn de cerrar, a partir del momento en que D8 esta accionado.
* EFECTO: Asegura el cierre de la puerta.

FUNCION: Tiempo de filtrado de la fotocélula D11y D12.

TS 0.1 EFECTO: Evitar falsas sefiales.

T6 1.0 FUNCION: Tiempo de espera del empujador, mientras sube el elevador (sélo con D4 activado).
: EFECTO: Asegura el guiado del manto en la elevacion hacia la cémara.

T7 15 FUNCION: Tiempo necesario del motor de los atadores para perder la sefial D7.
: EFECTO: Asegura gue se hainiciado la accion de atar.

TD o1 FUNCION: (FIJO) Tiempo pendiente para que el cilindro del empujador, continue retrocediendo después de detectar D3.
: EFECTO: Asegura que elempujador esta en la posicioninicial.

TE - FUNCION: Sinuso.

TH 1 FUNCION: Nombre de balas que pueden entrar durante la descarga. (Selector de 10 2 balas)
EFECTO: Reduce tiempo para la produccion de un paquete agrupado.

FUNCION: Es el tiempo de espera que hay después del ciclo de atado, entre el inicio del descenso del elevador y la apertura de la puerta.

T1 10

EFECTO: Asegura que el paquete atado, se descomprime antes de iniciar la apertura de la puerta, permitiendo al extractor de bala realizar su funcion.
|

FUNCION: Tiempo de duracion de la accion del D8 desde el inicio de la apertura de la puerta.
T12 3.0 EFECTO:Datiempoaque el paquete se sitlie en la puerta mientras se abre.
CONSECUENCIA: Durante la descarga, retarda la salida empujador y permite crear el espacio para la entrada de una paca.

T13 0.0 FUNCION: Sinuso.

FUNCION:: Tiempo de filtrado del sensor D2 (Actua cada vez que avanza el empujador).

T14 0.3 ErecTo: Asegura que el D4 se acciona correctamente. Cuando entra la 22 bala encima de la prensa, primero debe
activar D4 y después D2. De no ser asi, pueden entrar 3 balas.

TJ 06 FUNCION: Tiempo deretardo para detener la cadena intermedia en D11.
: EFECTO: Dejar posicionada la bala a la entrada del empujador.

FUNCION: Temporizacion de la sefial D1.
EFECTO: Asegurar que el D1esta bien accionado.

T16 0.0

T4 0.5 FUNCION: (FIJO) Tiempo necesario delmotor de los atadores para perder la sefial D7.

T10 06 FUNCION: (FIJO) Tiempo de espera entre el inicio de la accion de apriete del retenedor y el inicio del descenso del elevador.
: EFECTO: Asegura que los mantos quedan retenidos antes de que baje el elevador.

T15 01 FUNCIéN:(FIJO)Tiempo desde que da senal D1, hasta que se ponen en marcha las cadenas de la boca de carga.
: EFECTO: Asegura gue cuando el empujador desplaza una bala hacia la prensa, la cadena del transbordador esté en reposo.

TB 5.0 FUNCION: (FIJO) Tiempo durante el cual revisamos D4 estando en automatico

TF 0.5 FUNCION: (FIJO) Tiempo de espera de regreso PVG6.2

TG 0.5 FUNCION:(FIJO) Tiempo de espera de regreso PVG4.2

1”1 T2 / 2023-01-16
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